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1. PODSTAWA | CEL OPRACOWANIA

Podstawa niniejszego opracowania jest zamdéwienie nr 4570845285 z dnia 14.06.2022.

Celem opracowania jest przedstawienie dziatan dostosowawczych pozwalajgcych na zredukowanie zagrozen
wynikajacych z recznego podawania materiatu w strefie pulleréw na linii P35. Dodatkowo dla opracowanej koncepcji
bezpieczenstwa zostanie przeprowadzona ocena ryzyka przewidywalnego.

W dniu 19.05.2022 odbyto sie spotkanie w siedzibie klienta, podczas ktérego omdéwiono aspekty formalne i
techniczne zwigzane z przedmiotowg maszyng oraz zakresem przeprowadzonych na niej zmian. Na kolejnym
spotkaniu online w dniu 27.07.2022 doprecyzowano pojawiajace sie niescistosci.

2. PODSTAWA PRAWNA OPRACOWANIA

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199. poz. 1228).

e  Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn.

e Norma PN-EN ISO 11161 dotyczgca wymagan podstawowych bezpieczenstwa dla zintegrowanych
systemow produkceyjnych.

e Kodeks Prac — Ustawa z 26.06.1974 z pdzniejszymi zmianami — Dziat dziesigty: Bezpieczenstwo i higiena
pracy (kompatybilnos¢ z Dyrektywa Ramowa FD 89/391/EWG).

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy. (Dz. U. Nr 169, poz. 1650 z pdzniejszymi zmianami).

e Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2009/104/WE z dnia 16 wrze$nia 2009 r. dotyczaca
minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego przez
pracownikéw podczas pracy (druga dyrektywa szczegétowa w rozumieniu art. 16 ust. 1 dyrektywy
89/391/EWG).

3. PRZEDMIOT OPINII

Przedmiotem opinii jest przedstawienie koncepcji na bezpieczne przywrdcenie automatycznego trybu pracy
pulleréw po ich awaryjnym zatrzymaniu w opisanej ponizej sytuacji.

W czasie normalnej pracy puller podjezdza do pozycji poczatkowej znajdujacej sie koto prasy, otwiera tape, wysuwa
ramie i zaciska szczekami profil aluminiowy. Puller wycigga profile aluminiowe na zgdang dtugos¢ a nastepnie
nastepuje przeciecie profili, po ktérym puller ze zwiekszong predkoscig dojezdza do pozycji koncowej (pozycja
zmienna, w zaleznosci od wykonywanego zlecenia), puszcza profile na stét wybiegowy, a przenosnik tasmowy
odbiera profile do obszaru stretcheréw. Puller wraca przy petnej predkosci do pozycji poczagtkowe] (odbierania). Cykl
sie powtarza. Pullery pracujg w trybach pracy: automatycznym — praca ciggta, recznym (sterowanie wszystkimi
ruchami za pomocg pulpitu sterowniczego).

W wyjgtkowych sytuacjach podczas wyciggania profili zdarza sie, ze profile wypadajg ze szczek pullera, nalezy
opracowac bezpieczng procedure, ktéra umozliwi operatorowi reczne podawanie materiatu na wysuwang tape od
pullera tak by puller mogt zacisng¢ materiat swoimi szczekami. Strefe, w ktdrej wypadajg profile ze szczek mozna
podzieli¢ na dwie odrebne strefy ktére oddzielone sg od siebie ostong stata:

e Strefa 1 - od poczatku prasy do stotu wybiegowego
e Strefa 2 — od poczatku stotu wybiegowego do jego konca
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Wynikiem niniejszego opracowania bedzie zaréwno koncepcja bezpiecznego rozwigzania opisanego problemu jak
réwniez ocena ryzyka zaproponowanych rozwigzan.

W celu skompletowania opinii przeprowadzono wywiad z liderem zmiany, przedstawicielem dziatu BHP oraz
dokonano analizy dostarczonej dokumentacji.
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Strefa 2

4. KONCEPCJA BEZPIECZENSTWA

4.1 Plan technicznych srodkéw ochronnych strefy pullerow.
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4.2 Koncepcja sterowania.

A. Koncepcja dla wydzielonej strefy 1 - od poczatku prasy do stotu wybiegowego
Operator 1 — operator, ktéry naktada profile na tape pullera i narazony jest na ryzyko zwigzane z tg czynnoscig

Operator 2 — operator znajdujacy sie w sterdwce, caty czas obserwujacy operatora 1, w trybie ,Specjalny — praca z
podwyzszonym ryzykiem” moze uruchomié¢ wysuwanie sie tapy pullera

1. Strefa przejazdu pulleréw od prasy do stotu wybiegowego.

Strefa ta jest ogrodzona ostonami statymi jak réwniez ostong blokujacg z ryglowaniem (niezawodnos¢ sterowania
istniejgcej bramki musi by¢ nie gorsza niz to wynika z oceny ryzyka dla ruchu pulleréw), operator 1, aby natozy¢
recznie profile na wysuwang tape pullera bedzie musiat otworzy¢ ostone blokujacg, otwarcie ostony spowoduje
zatrzymanie pullera jak réwniez szczek i fapy. Umiejscowienie przycisku resetujacego ostone pozostaje bez zmian.

2. Dotozenie przetgcznika trybu pracy (tozsame z przetgcznikiem trybu pracy w strefie 2)

W sytuacjach awaryjnych (przedstawionych w punkcie , Przedmiot opinii”) by umozliwi¢ ruch tapy podtrzymujacej
profile podczas przebywania operatora w strefie niebezpiecznej nalezy zamontowac dodatkowy przetgcznik wyboru
trybu pracy tapy.

W trybie ,,Normalnym” praca tapy bedzie nadzorowana przez istniejgcg ostone, otwarcie ostony spowoduje
unieruchomienie tapy jak rowniez pulleréw, natomiast w trybie ,Specjalny — praca z podwyzszonym ryzykiem”
poruszanie tapg podtrzymujacej profile bedzie mozliwy mimo nie zresetowanej ostony, umozliwi to operatorowi 1
podniesienie profili ponad tape pullera podczas gdy operator 2 bedzie mdgt wsungc tape pod profile wykorzystujgc
tryb reczny linii, w trybie tym ruch pullerem oraz jego szczekami bedzie niemozliwy. By operator 1 wktadajacy profile
na tape pullera by swiadomy potencjalnego zagrozenia (mozliwego ruchu podczas przetgczenie przetgcznika w tryb
specjalny) nalezy zamontowad sygnat swietlny na pullerze informujgcy o istniejagcym zagrozeniu i zatgczeniu trybu
specjalnego. Sterowanie sygnalizacjg swietlng powinno by¢ zgodne z wymaganym (PLr) poziomem niezawodnosci
funkcji bezpieczenstwa (PL C KAT1) dla analizowanego zagrozenia.

Koncepcja techniczna nr 220538-HYD Strona5z14



Operator 1,2 musi przejs¢ rowniez specjalne szkolenie i by¢ poinformowany z potwierdzeniem zrozumienia
wystepujacego ryzyka podczas wykonywania tej czynnosci. Niezawodno$¢ sterowania dotozonego przefacznika trybu
pracy musi by¢ nie gorsza niz to wynika z oceny ryzyka dla analizowanego zagrozenia (PL C KAT1).
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B. Koncepcja dla wydzielonej strefy 2 - od poczatku stotu wybiegowego do jego kornca
1. Rozdzielenie strefy stotu wybiegowego i strefy przejazdu pulleréw.

Zaleca sie dotozenie 3 wigzek bariery optycznej jednowigzkowej BO1 na stole wybiegowym ( nadajniki i odbiorniki
po dwodch stronach stotu) tak by oddzieli¢ strefe stotu wybiegowego od strefy przejazdu pulleréw, otwarcie
istniejgcej bramki chronigcej dostep do strefy stotu wybiegowego (od strony steréwki) bedzie powodowato
aktywowanie dziatanie nowej bariery oraz wytgczenie tak jak dotychczas napedow w obrebie stotu wybiegowego,
ruch pulleréw bedzie mégt by¢ kontynuowany dopdki nie zostang przerwane wigzki nowej aktywowanej bariery
optycznej BO1 chronigcej dostep do tej strefy (bariera BO1 nie bedzie aktywna gdy istniejgca bramka bedzie
zamknieta). Zaleca sie, aby zdystansowanie i montaz bariery zostato wykonane zgodnie z PN-EN ISO 13855 oraz PN-
EN ISO 13857. Wysokos¢ wigzek bariery BO 1 od poziomu stotu wybiegowego powinny wynosi¢ 300mm, 700mm i
1100mm. Zaleca sie by przycisk reset bariery $wietlnej BO 1 byt zainstalowany tak, by nie mozna byto zresetowaé
systemu bezpieczenstwa w strefie niebezpiecznej, zgodnie z PN-EN ISO 11161 oraz PN-EN ISO 13849-1.
Niezawodnos¢ sterowania istniejgcej bramki musi by¢ nie gorsza niz to wynika z oceny ryzyka dla ruchu pulleréow.

Podest roboczy znajdujacy sie wzdtuz stotu wybiegowego powinien mie¢ szeroko$¢ min. 600mm. Nalezy uzupetnic
wygrodzenie po stronie koricowej stotu wybiegowego o ostony state uniemozliwiajgce przenikanie do strefy pulleréw
pod wigzkami bariery BO 1.

2. Dotozenie przetgcznika trybu pracy.

W sytuacjach awaryjnych (przedstawionych w punkcie , Przedmiot opinii”) by umozliwi¢ ruch tapy podtrzymujgce;j
profile podczas przebywania operatora w strefie niebezpiecznej nalezy zamontowac dodatkowy przetgcznik wyboru
trybu pracy tapy.

W trybie ,Normalnym” praca tapy bedzie nadzorowana przez barierg BO1 oraz ostony blokujgce z ryglowaniem
(niezawodnos¢ sterowania istniejgcej bramki musi by¢ nie gorsza niz to wynika z oceny ryzyka dla ruchu pulleréw),
wokot pulleréw, przeciecie wigzek bariery BO1 lub otwarcie oston spowoduje unieruchomienie tapy jak réwniez
pulleréw, natomiast w trybie ,Specjalny — praca z podwyzszonym ryzykiem” poruszanie tapg podtrzymujacej profile
bedzie mozliwy mimo nie zresetowanej bariery BO 1, umozliwi to operatorowi 1 podniesienie profili ponad tape
pullera podczas gdy operator 2 bedzie madgt wsungc tape pod profile wykorzystujac tryb reczny linii, w trybie tym
ruch pullerem oraz jego szczekami bedzie niemozliwy. By operator 1 wktadajgcy profile na tape pullera by sSwiadomy
potencjalnego zagrozenia (mozliwego ruchu podczas przetgczenie przetgcznika w tryb specjalny safety) nalezy
zamontowaé sygnat swietlny na pullerze informujgcy o istniejagcym zagrozeniu i zataczeniu trybu specjalnego.
Sterowanie sygnalizacjg $wietlng powinno by¢ zgodne z wymaganym (PLr) poziomem niezawodnosci funkcji
bezpieczenstwa (PL C KAT1) dla analizowanego zagrozenia. Niezawodnos¢ sterowania dotozonego przetacznika
trybu pracy musi by¢ nie gorsza niz to wynika z oceny ryzyka dla analizowanego zagrozenia (PL C KAT1). .

3. Przycisk , Reset” bariery BO 1.

Przycisk ,Reset” bariery BO1l powinien by¢ zainstalowany tak, by nie mozina byto zresetowal systemu
bezpieczenstwa przebywajgc w strefie niebezpieczne;.

e Rozwigzanie 1 — przycisk umiesci¢ przy wejsciu na stét wybiegowy oraz na koncu stotu wybiegowego

e Rozwigzanie 2 — przycisk ,Pre-reset” umiesci¢ na ramieniu pullera oraz dodatkowo przycisk ,Reset” w
sterOéwce operatora 2, operator 1 opuszczajac strefe pulleréw bedzie musiat nacinac przycisk ,,Pre-resetu”
potwierdzajac, ze nikogo nie ma w strefie pulleréw poza nim, nastepnie musi opusci¢ strefe w ciggu 3
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sekund przechodzac przez bariere BO1, operator 2 w sterowce widzac operatora 1 poza strefg pulleréow
bedzie mdgt zresetowac bariere BO1.
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4.3 Ocena ryzyka w celu weryfikacji cech urzadzen ochronnych.

W postaci tabelarycznej w punktach 4.2.1 oraz 4.2.2 przedstawiono ocene ryzyka pierwotnego, rzeczywistego oraz przewidywalnego.

Ocen ryzyka pierwotnego oraz przewidywalnego zostata przeprowadzona zgodnie z zapisami normy PN-EN I1SO 13849-1. Wynikowa wartoscig jest wskaznik RLp
oraz RL wyznaczane na podstawie parametru WPR okreslanego za pomoca wzoru:
WPR=S*E=x*A

Gdzie:

S — Wskaznik ciezkosci urazu;

E — Ekspozycja;

A — Poziom skutecznosci nadzorowania zagrozen.

Ocena ryzyka pierwotnego

Ponizej zostata przestawiona ocena ryzyka opracowana metodg ELOKON WPR na podstawie zatgcznika nr 1 do niniejszego opracowania.

Ocena - Tryb Reczny awaryjny (dla strefy pullerow) - Zagrozenia mechaniczne

Wykonywane czynnosci
Nadzdér nad procesem
Zagrozenia

Czynniki zagrazajace Sytuacje zagrazajace

Pochwycenie catego ciata
pomiedzy
1. Ruch wzdtuzny pulleréw przejezdzajgcymi
pullerami, uderzenie

catego ciata przez puller,

Pochwycenie catego ciata,
2. Ruch szczek pullerow dtoni, palcow pomiedzy

tapa a szczekami;

Wskaznik Ekspozycji

10

Zdarzenia niebezpieczne

Smieré, zmiazdzenia
catego ciata

Smier¢, Zmiazdzenia,
ztamania kosci reki, dtoni,
palcéw




Pochwycenie reki, dtoni, L .
3. Ruch fapy , . Zmiazdzenia, ztamania
L palcéw pomiedzy ruchoma L . ,
podtrzymujgce;j L kosci reki, dtoni, palcow
tapa a konstrukcja pity

Zastosowane srodki ochronne

1. Ostona stata GF 2. Ostony blokujgce z ryglowaniem MB15, 4. Urzadzenie zatrzymania awaryjnego
MB15_1,MB15_2,MB15_3,MB16

5. Piktogramy ostrzegawcze 6. Procedura bezpiecznej pracy

Ocena ryzyka pierwotnego (bez uwzglednienia zastosowanych srodkéw ochronnych)

1. Ruch wzdtuzny pulleréw -> Pochwycenie catego ciata pomiedzy przejezdzajgcymi pullerami, uderzenie catego ciata przez puller -> $mier¢, zmiazdzenia catego ciata
Wskaznik poziomu ryzyka=SxEx A=10x 6 x 10 = 600

Poziom ryzyka pierwotnego = RL7

Zgodnie z przeprowadzonym szacowaniem ryzyka, obwody sterowania realizujgce funkcje bezpieczenstwa w tej strefie powinny by¢ zrealizowane przynajmniej w PL e, przy
minimalnej KAT 3 wg PN-EN I1SO 13849-1.

2. Ruch szczek pulleréw -> Pochwycenie catego ciata, dioni, palcéw pomiedzy tapa a szczekami -> Smieré, Zmiazdzenia, ztamania kosci reki, dtoni, palcow
Wskaznik poziomu ryzyka =S x Ex A =10 x 6 x 10 = 600
Poziom ryzyka pierwotnego = RL7

Zgodnie z przeprowadzonym szacowaniem ryzyka, obwody sterowania realizujgce funkcje bezpieczenstwa w tej strefie powinny by¢ zrealizowane przynajmniej w PL e, przy
minimalnej KAT 3 wg PN-EN I1SO 13849-1.

3. Ruch tapy podtrzymujacej -> Pochwycenie reki, dtoni, palcow pomiedzy ruchoma tapg a konstrukcja pity -> Zmiazdzenia, ztamania kosci reki, dtoni, palcow
Wskaznik poziomu ryzyka=SxExA=5x6x 10 =300
Poziom ryzyka pierwotnego = RL5

Zgodnie z przeprowadzonym szacowaniem ryzyka, obwody sterowania realizujgce funkcje bezpieczeristwa w tej strefie powinny by¢ zrealizowane przynajmniej w PL c, przy
minimalnej KAT 1 wg PN-EN I1SO 13849-1.



Uwagi

1. Zastosowane techniczne Srodki bezpieczenstwa (bramki dostepowe, ostony state) nie zabezpieczajg skutecznie przed dostepem catym ciatem do strefy
niebezpiecznej pulleréw, niezgodnie z §31. Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn i elementéw
bezpieczenstwa, PN-EN 14656, PN-EN 953, PN-EN ISO 13857.

Ocena systemu bezpieczenstwa

Techniczne i uzupetniajace srodki ochronne:
1. Ostona stata

1.1. Zainstalowane ostony state posiadajg trwatg konstrukcje oraz s3 odporne na uszkodzenia mechaniczne - zgodnos¢ z wymaganiami normy PN-EN 14120 oraz PN-EN
ISO 12100.

1.2. Do otwarcia lub usuniecia oston statych, wymagane jest uzycia narzedzia lub zniszczenie zamocowan - zgodnos¢ z wymaganiami normy PN-EN 14120, zgodnos¢ z
wymaganiami normy PN-EN ISO 12100.

1.3. Ostony state sg zaprojektowane i zbudowane w taki sposéb, ze nie posiadaja ostrych krawedzi, narozy ani innych wystepdw stwarzajgcych zagrozenie, co jest zgodne
z wymaganiami normy PN-EN 14120.

1.4. Ostony state zostaty poprawnie dobrane ze wzgledu na brak koniecznosci dostepu do strefy podczas normalnej pracy maszyny - zgodno$¢ z wymaganiami normy PN-
EN 14120, PN-EN 13857 oraz PN-EN ISO 12100

2. Ostona blokujaca z ryglowaniem MB15, MB15.1, MB15.2, MB15.3, MB16,

2.1. Zainstalowane ostony blokujgce z ryglowaniem posiadajg trwatg konstrukcje oraz sg odporne na uszkodzenia mechaniczne - zgodnosé z wymaganiami normy PN-EN
ISO 14120 oraz PN-EN ISO 12100.

2.2. Elementy aktywujgce sg zamontowane w taki sposéb, ze nie ma mozliwosci ich obluzowania lub zmiany potozenia w odniesieniu do systemu aktywujgcego, co jest
zgodne z wymaganiami normy PN-EN 1SO 14119.

2.3. Urzadzenie blokujace jest zainstalowane w sposdb odpowiednio solidny, co jest zgodne z wymaganiami normy PN-EN 1SO 14119.

2.4. Ostony blokujace z ryglowaniem s3g zaprojektowane i zbudowane w taki sposéb, ze nie posiadajg ostrych krawedzi, narozy ani innych wystepdw stwarzajacych
zagrozenie, co jest zgodne z wymaganiami normy PN-EN 14120.

2.5. Ostony blokujace z ryglowaniem skutecznie nadzorujg dostep do niebezpiecznej strefy, w konstrukcji oston nie znajdujg sie zadne szczeliny umozliwiajgce sieganie do
elementéw niebezpiecznych - zgodnos¢ z wymaganiami normy PN-EN 1SO 14120, PN-EN ISO 14119, PN-EN I1SO 13857 oraz normy PN-EN 1SO 12100.

2.6. Otwarcie ostony blokujacej z ryglowaniem jest mozliwe dopiero po ustaniu ruchéw niebezpiecznych maszyny, co jest zgodne z wymaganiami normy PN-EN 1SO 14119.

2.7. Dostep do strefy jest nadzorowany przez ostone blokujgcga z ryglowaniem, co sprawia, ze stwarzajgce zagrozenie funkcje maszyny nie mogg by¢ realizowane do chwili
zamkniecia i zaryglowania ostony — zgodno$¢ z wymaganiami normy PN-EN 1SO 14119.

2.8. Funkcja bezpieczenstwa "Zatrzymanie pullera w wyniku aktywacji ostony blokujgcej z ryglowaniem" zostata zrealizowana w PL d KAT 3 wg PN-EN ISO 13849-1, co jest
zgodne z wymaganiami normy PN-EN 10218-1.



3. Urzadzenie zatrzymania awaryjnego
3.1. Urzadzenie zatrzymywania awaryjnego zostato umieszczone na stanowisku sterowania i jest tatwo dostepne, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO 13850.

3.2. Urzadzenie zatrzymania awaryjnego posiada element sterowniczy koloru czerwonego na z6ttym tle, co jest zgodne z wymaganiami normy PN-EN ISO 13850 oraz
wymaganiami normy PN-EN 60204.

3.3. Urzadzenie zatrzymania awaryjnego posiada mozliwos¢ blokowania w momencie jego aktywacji, co jest zgodne z wymaganiami normy PN-EN I1SO 13850.

3.4. Po aktywacji urzgdzenia zatrzymania awaryjnego sygnat zatrzymania podtrzymywany jest az do momentu jego recznego zresetowania. Jest to zgodne z wymaganiami
normy PN-EN ISO 13850.

3.5. Po aktywacji urzadzenia zatrzymywania awaryjnego nastepuje zatrzymanie wszystkich niebezpiecznych ruchéw danej strefy - zgodnos¢ z wymaganiami normy PN-EN
ISO 13850, PN-EN I1SO 12100.

3.6. W poblizu przycisku zatrzymania awaryjnego nie ma przyciskow posiadajgcych barwe czerwong, co jest zgodne z wymaganiami normy PN-EN 60204-1.

4.7. Po aktywacji urzadzenia zatrzymania awaryjnego zaden sygnat uruchomienia nie powoduje wznowienia pracy maszyny, co jest zgodne z wymaganiami normy PN-EN
ISO 13850.

Ocena ryzyka rzeczywistego

1. Ruch wzdtuzny pulleréw -> Pochwycenie catego ciata pomiedzy przejezdzajacymi pullerami, uderzenie catego ciata przez puller -> Smier¢, zmiazdzenia catego ciata
Wskaznik poziomu ryzyka =SxExA=10x6 x5 =300

Poziom ryzyka rzeczywistego = RL5

Wysokie, nieakceptowalne

2. Ruch szczek pulleréw -> Pochwycenie catego ciata, dioni, palcéw pomiedzy tapa a szczekami -> Smieré, Zmiazdzenia, ztamania kosci reki, dtoni, palcéw
Wskaznik poziomu ryzyka=SxExA=10x6 x5 =300

Poziom ryzyka rzeczywistego = RL5

Wysokie, nieakceptowalne

3. Ruch tapy podtrzymujacej -> Pochwycenie reki, dtoni, palcéw pomiedzy ruchoma tapa a konstrukcja pity -> Zmiazdzenia, ztamania kosci reki, dtoni, palcow
Wskaznik poziomu ryzyka=SxExA=5x6 x5 =150

Poziom ryzyka rzeczywistego = RL4

Znaczace, akceptowalne warunkowo, nalezy natychmiast zaplanowacd i podjag¢ dziatania projektowe i dostosowawcze redukujgcych ryzyko co

najmniej do poziomu RL2.



Ocena ryzyka przewidywalnego

1. Ruch wzdtuzny pulleréw -> Pochwycenie catego ciata pomiedzy przejezdzajacymi pullerami, uderzenie catego ciata przez puller -> Smier¢, zmiazdzenia catego ciata
Wskaznik poziomu ryzyka=SxExA=10x6x0.7 =42

Poziom ryzyka przewidywalnego = RL2

Niskie, akceptowalne

2. Ruch szczek pulleréw -> Pochwycenie catego ciata, dtoni, palcéw pomiedzy tapa a szczekami -> Smier¢, Zmiazdzenia, ztamania kosci reki, dtoni, palcéw
Wskaznik poziomu ryzyka =SxExA=10x6x0,7 =42

Poziom ryzyka przewidywalnego = RL2

Niskie, akceptowalne

3. Ruch tapy podtrzymujacej -> Pochwycenie reki, dtoni, palcow pomiedzy ruchoma tapg a konstrukcja pity -> Zmiazdzenia, ztamania kosci reki, dtoni, palcow
Wskaznik poziomu ryzyka=SxExA=5x6x3 =90

Poziom ryzyka przewidywalnego = RL3

Srednie, akceptowalne warunkowo



5 PODSUMOWANIE | WNIOSKI

Na podstawie przeprowadzonej analizy oraz obecnie obowigzujgcych przepisow w zakresie oceny zgodnosci maszyn
strefa, ktdra zostata poddana analizie (strefa pullerow) nie spetnia wymagan Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z
dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn. (Dz. U. Nr 199 poz. 1228) — wdrozenie
Dyrektywy 2006/42/WE, poziom ryzyka nie zapewnia bezpiecznej eksploatacji maszyny.

W celu umozliwienia bezpiecznego recznego podawania materiatu w strefie pulleréw nalezy wyeliminowaé ryzyka
nieakceptowalne. Modernizacja strefy pulleréw zgodnie z przedstawiong koncepcjg sterowania pozwala na
zredukowanie zagrozen do poziomu akceptowalnego warunkowo. Poziom akceptowalnosci powinien by¢
zatwierdzony przez uzytkownika.

Istotnym elementem w omawianym przypadku sg procedury, ich wtasciwe wdrozenie, nadzér nad pracownikiem
wykonujgcym prace, odpowiednie szkolenia oraz skuteczne informowanie o pozostajgcych ryzykach. Nalezy
przeanalizowa¢ mozliwosci zmian technicznych, ktére zminimalizuja wystepujaca obecnie sytuacje zmuszajgca do
wejscia w strefe pulerow i reczne zaktadanie profili w szczeki pullera.





